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CODIGO TIPO ORIGEN CLASIFICACION PERSONA LEVANTA NC

75 OPORTUNIDAD DE MEJORA DETECCION INTERNA MEJORA MANUEL ROSAS

PROCESO ORIGEN PROCESO DESTINO

INFORMATICA PROCESAMIENTO Y ENVASADO EN PLANTA PM

NORMA CLAUSULA NORMATIVA ESTADO NO CONFORMIDAD

1SO 9001 Infraestructura ABIERTA

DESCRIPCION NO CONFORMIDAD FECHA OCURRENCIANC :  03/01/2022 FECHA REGISTRO :  28/08/2023

Se haidentificado la necesidad de implementar un software de proceso de planta para mejorar la eficiencia 'y control en las operaciones de la organizacion.
La ausencia de un software de proceso de planta implica que las operaciones se llevan a cabo manualmente, lo que puede resultar en ineficiencias, errores y falta de control.

RESPONSABLES DE NO CONFORMIDAD | MANUEL ROSAS

RESPONSABLES DE ACCION INMEDIATA | MANUEL ROSAS

NOTIFICAR A:

PERSONAS : | SEBASTIAN CAYUL, MATIAS TOBAR, RENZO MUNOZ, RODRIGO GIRONES

GRUPOS :

CARGOS :

ACCION INMEDIATA | FECHA COMPROMISO Al :  07/02/2022 FECHA REGISTRO :  28/08/2023

Se llevarAj a cabo una evaluaciA®n detallada de las soluciones de software disponibles en el mercado para la gestiA3n de procesos de planta. Se seleccionarAj y se implementarAj un
software adecuado que aborde las necesidades especA-ficas de la organizaciA3n. El software permitirAj la automatizaciA3n, monitoreo y control de las operaciones de la planta.

RESPONSABLES DE ANALISIS CAUSA | MANUEL ROSAS

NOTIFICAR A: |

PERSONAS : | SEBASTIAN CAYUL, MATIAS TOBAR, RENZO MUNOZ, RODRIGO GIRONES

GRUPOS :

CARGOS :

ANALISIS CAUSA FECHA COMPROMISO AC:  28/02/2022 FECHA REGISTRO :  28/08/2023

en revisiA3n de los procesos de planta se identificaron los siguientes puntos crA-ticos a mejorar.

Las operaciones en la planta se realizan manualmente, lo que puede llevar a ineficiencias, errores y falta de control.
La falta de un sistema automatizado dificulta el monitoreo en tiempo real de las operaciones y el estado de los procesos.
La ausencia de un sistema de control y optimizaciA3n de procesos puede llevar a una calidad inconsistente y a la falta de mejora continua.

RESPONSABLES DE ACCION CORRECTIVA | MANUEL ROSAS

NOTIFICAR A: |

PERSONAS : | SEBASTIAN CAYUL, MATIAS TOBAR, RENZO MUNOZ, RODRIGO GIRONES

GRUPOS :

CARGOS :

ACCION CORRECTIVA/PREVENTIVA | FECHA COMPROMISO AC/P :  07/03/2022 FECHA REGISTRO :  28/08/2023

La organizaciA3n ha completado la adquisiciA3n e implementaciA3n del software "SPB" para abordar la necesidad de mejorar la eficienciay el control en las operaciones de la planta PM. El
software "SPB" permitirAj automatizar, monitorear y optimizar los procesos de planta, mejorando la eficiencia y la calidad.

RESPONSABLES DE EFECTIVIDAD ACCION | MANUEL ROSAS

NOTIFICAR A: |

PERSONAS : | SEBASTIAN CAYUL, MATIAS TOBAR, RENZO MUNOZ, RODRIGO GIRONES

GRUPOS :

CARGOS :

EFECTIVIDAD DE LA ACCION TOMADA | FECHA COMPROMISO SEGUIMIENTO : FECHA REGISTRO :

NOTIFICAR A: |

PERSONAS :

GRUPOS :

CARGOS :




